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ปัจจุบันคณะวิศวกรรมกรรมศาสตร์ได้มีการจัดการเรียนการสอนรายวิชาปฏิบัติการ กระบวนการ

ผลิตขั้นพ้ืนฐาน ซึ่งเป็นรายวิชาที่มุ่ งเน้นให้นิสิตได้เรียนรู้และฝึกฝนทักษะเกี่ยวกับการผลิตใน

ภาคอุตสาหกรรม ซึ่งครอบคลุมกระบวนการผลิตที่หลากหลาย เช่น การตัด การกลึง การเจาะ และการ

เชื่อม รวมถึงกระบวนการอื่น ๆ ดังนั้นจึงมีเครื่องมือหลากหลายประเภทในห้องปฏิบัติการ ซึ่งเครื่องมือแต่

ละประเภทมีลักษณะวิธีการใช้งานและการบ ารุงรักษาที่แตกต่างกัน 

โดยคู่มือเล่มนี้เป็นการแนะน าวิธีการและแนวทางปฏิบัติในการแยกประเภทเครื่องมือ การ

ตรวจสอบความพร้อมของเครื่องมือและการบ ารุงรักษาเครื่องมือหลังการใช้งานที่ถูกต้อง ผู้จัดท าหวังเป็น

อย่างยิ่งว่าคู่มือ เล่มนี้จะเป็นประโยชน์ต่อผู้มีหน้าที่เกี่ยวข้อง ผู้สนใจ และบุคคลทั่วไป หากมีข้อเสนอแนะ

ประการใด ผู้จัดท ายินดีรับฟังข้อเสนอแนะและข้อคิดเห็นเพ่ือจะได้น าไปปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องต่อไป 
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1.วัตถุประสงค ์
1. เพ่ือจัดท ำคู่มือปฏิบัติงำนด้ำนกำรเตรียมเครื่องมือภำยในห้องปฏิบัติกำรเบื่องต้น   
2. เพื่อให้ทรำบรำยละเอียดและข้ันตอนในกำรบ ำรุงรักษำเครื่องมือในห้องปฏิบัติกำรเบื่องต้น  
3. เพื่อใช้เป็นเอกสำรอ้ำงอิงในกำรท ำงำน 
 
2.ขอบเขต 

ขอบเขตของคู่มือปฏิบัติงำนเล่มนี้เขียนถึงวิธีกำรแยกประเภทเครื่องมือ กำรตรวจสอบควำมพร้อมของ
เครื่องมือและกำรบ ำรุงรักษำเครื่องมือหลังกำรกำรใช้งำน ส ำหรับห้องปฏิบัติกำรกระบวนกำรผลิตขั้นพื้นฐำน 

 

3.สิ่งท่ีเกี่ยวข้อง/ค ำจ ำกัดควำม 

“ห้องปฏิบัติกำร”   ในที่นี้หมำยถึงสถำนที่ซึ่งใช้ส ำหรับกำรเรียนกำรสอน กำรฝึกปฏิบัติของรำยวิชำ
กระบวนกำรผลิตขั้นพ้ืนฐำน 

“เครื่องมือวัด” อุปกรณ์หรือเครื่องมือที่ใช้ในกำรตรวจวัดค่ำต่ำง ๆ ของปริมำณทำงกำยภำพ 
เช่น ควำมยำว ควำมกว้ำง ควำมสูง น้ ำหนัก ควำมดัน อุณหภูมิ หรือปริมำณ
ไฟฟ้ำ เพ่ือให้ได้ค่ำท่ีแม่นย ำและสำมำรถน ำไปใช้ในงำนต่ำง ๆ  

“เครื่องมือตัด” อุปกรณ์หรือเครื่องมือที่ใช้ในกำรตัด หั่น หรือแยกวัสดุต่ำง ๆ เช่น โลหะ ไม้ 
พลำสติก หรือวัสดุอ่ืน ๆ ให้มีขนำด รูปร่ำง หรือควำมยำวตำมที่ต้องกำร โดย
เครื่องมือตัดมีหลำกหลำยประเภท ขึ้นอยู่กับวัสดุที่ใช้และลักษณะงำนที่ต้องกำร 

“เครื่องมอืเจำะ” อุปกรณ์ที่ใช้ในกำรสร้ำงรูบนวัสดุหลำกหลำยชนิด เช่น โลหะ ไม้ พลำสติก หรือ
คอนกรีต โดยเครื่องมือเหล่ำนี้ออกแบบมำเพ่ือเจำะรูขนำดต่ำง ๆ ตำมควำม
ต้องกำรในกำรท ำงำน เครื่องมือเจำะมีหลำยประเภท ขึ้นอยู่กับประเภทของงำน
และวัสดุที่ใช้เจำะ 

“เครื่องลบคม” อุปกรณ์ที่ใช้ในกำรลบหรือขจัดคมที่เกิดขึ้นหลังจำกกำรตัด เจำะ หรือกำรผลิต
วัสดุ เพ่ือท ำให้ขอบหรือพ้ืนผิวเรียบเนียน ปลอดภัย และไม่เป็นอันตรำยต่อ
ผู้ใช้งำนหรือชิ้นงำน  

“เครื่องเชื่อม MMA” เครื่องเชื่อมไฟฟ้ำ MMA (Manual Metal Arc Welding หรือ SMAW) หรือ
เครื่องเชื่อมอินเวอร์เตอร์ เป็นเครื่องเชื่อมที่ใช้ควำมร้อนที่เกิดจำกอำร์คระหว่ำง
ลวดเชื่อมหุ้มฟลักซ์ (Electrode) กับชิ้นงำน เป็นพลังงำนในกำรเชื่อม โดย
จะต้องต่อไฟตรงเข้ำไปในตู้เพ่ือสร้ำงพลังงำนออกมำ 
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4.ผู้ปฏิบัติ 

ผู้ปฏิบัติงำนหลัก  : นำยณัฐชนน ศรีสุวรรณ 
นักวิทยำศำสตร์ สำขำวิชำวิศวกรรมเครื่องกล คณะวิศวกรรมศำสตร์ 
มหำวิทยำลัยทักษิณ วิทยำเขตพัทลุง 

ผู้ปฏิบัติงำนที่เก่ียวข้อง : อำจำรย์ประจ ำหลักสูตรวิศกรรมเครื่องกล  
     นิสิตระดับปริญญำตรี คณะวิศวกรรมศำสตร์ มหำวิทยำลัยทักษิณ 

      นักวิจัย นักเรียน ผู้ที่เก่ียวข้อง 
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5.แผนผังกระบวนกำรปฏิบัติงำน 

แผนผังกระบวนกำรปฏิบัติงำน (Work Flow) 

ชื่อกระบวนกำร กำรเตรียมเครื่องมือในห้องปฏิบัติกำรกระบวนกำรผลิตขั้นพ้ืนฐำน 
ตัวช้ีวัดที่ส ำคัญของกระบวนกำร ควำมพร้อมของเครื่องมือส ำหรับกำรใช้งำน 

ล ำดับ ผังกระบวนกำร รำยละเอียดงำน ระยะเวลำ ผู้รับผิดชอบ 
เอกสำรที่
เกี่ยวข้อง 

1 
     

2 
 อำจำรยผ์ู้สอนแจ้งรำยละเอียด

ของรำยวิชำปฏิบัติกำร(มคอ.3) 
1 สัปดำห ์ นักวิทยำศำสตร ์ มคอ.3 วิชำที่มี

กำรปฏิบัติกำร 

3 
 
 

ด ำเนินกำรเตรยีมห้องปฏิบตัิกำร 
ครุภณัฑ์และวัสดุส ำหรับใช้ใน
รำยวิชำปฏิบัติกำร 

1 สัปดำห ์ นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

4 

 
 

ตรวจสอบควำมถูกต้องของ
ห้องปฏิบัติกำร ครุภณัฑ์และวัสดุ
หำกห้องปฏิบัติกำร ครุภณัฑ์และ
วัสดุไม่พร้อมหรือไมเ่พียงพอให้
ด ำเนินกำรจัดซื้อจดัจ้ำง 
 

 1 ชม. นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

5 

 ด ำเนินกำรทดลองตำม 
Direction Lab. 

1 วัน นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

6 

 ด ำเนินกำรสรุปข้อควรระวัง/
เทคนิคกำรทดลอง 

1 วัน นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

7 

 จัดกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำ
ปฏิบัติกำร 
 

3 ชม. นักวิทยำศำสตร์/
อำจำรย ์

เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

 

 
 

    
 
 
 
 

เตรียมควำมพร้อมห้องปฏิบัติกำร 
ครุภณัฑ์และวัสด ุ

 

เริ่มต้น 

กำรรับ มคอ.3 (Course Specification) 
 และ Direction Lab. ของรำยวิชำ 

ท ำกำรทดลองตำม Direction Lab.  

สรุปข้อควรระวัง/เทคนคิกำรทดลอง 

จัดกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำปฏิบตัิกำร  

A 

ตรวจสอบ 

จัดซื้อจัดจ้าง 
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A 

แผนผังกระบวนกำรปฏิบัติงำน (Work Flow) 

ชื่อกระบวนกำร กำรเตรียมเครื่องมือภำยในห้องปฏิบัติกำรกระบวนกำรผลิตขั้นพ้ืนฐำน 
ตัวช้ีวัดที่ส ำคัญของกระบวนกำร ควำมพร้อมของเครื่องมือส ำหรับกำรใช้งำน 

ล ำดับ ผังกระบวนกำร รำยละเอียดงำน ระยะเวลำ ผู้รับผิดชอบ 
เอกสำรที่
เกี่ยวข้อง 

 
     

8 

 
 

 
 
 

 

ตรวจสอบควำมถูกต้องของ
ห้องปฏิบัติกำร ครุภัณฑ์และ
วัสดุหำกมีควำมเสียหำย
เกิดข้ึนให้ด ำเนินกำรจัดซื้อจัด
จ้ำง 
 
 
 

2 ชม. นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

9 
 

 

จัดเก็บห้องปฏิบัติกำรและ
สรุปวัสดุคงเหลือ 

1 วัน นักวิทยำศำสตร ์ เอกสำร
ประกอบกำร

สอน 

10 
     

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ตรวจสอบความ
เสียหาย

ห้องปฏิบัติการ วัสดุ 
และครภุณัฑ ์

 

สรุปผลการด าเนินการ 
 

จัดซื้อจัดจ้าง 
  

สิ้นสุด 
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6.ขั้นตอนกำรปฏิบัติงำน 

6.1 กำรแยกประเภทของเครื่องมือ เครื่องจักรภำยในห้องปฏิบัติกำร 
เนื่องจำกห้องปฏิบัติกำรรำยวิชำกระบวนกำรผลิตขั้นพ้ืนฐำน เป็นส่วนหนึ่งของหลักสูตรในคณะ

วิศวกรรมศำสตร์ ที่มุ่งเน้นให้นิสิตได้เรียนรู้และฝึกฝนทักษะเกี่ยวกับกำรผลิตในภำคอุตสำหกรรม ซึ่งครอบคลุม
กระบวนกำรผลิตที่หลำกหลำย เช่น กำรตัด กำรกลึง กำรเจำะ และกำรเชื่อม รวมถึงกระบวนกำรอื่น ๆ ดังนั้นจึงมี
เครื่องมือหลำกหลำยประเภทในห้องปฏิบัติกำร โดยสำมำรถแบ่งประเภทหลัก ๆ ตำมลักษณะกำรใช้งำนได้ดังนี้  

 

 
 

6.2 กำรตรวจสอบพร้อมของเครื่องมือแต่ละชนิด 
กำรตรวจสอบควำมพร้อมใช้งำนของเครื่องมือในห้องปฏิบัติกำร เป็นขั้นตอนที่ส ำคัญมำกเพ่ือควำม

ปลอดภัย ควำมแม่นย ำ และควำมมีประสิทธิภำพในกำรท ำงำนของผู้ปฏิบัติงำน เนื่องจำกอุปกรณ์ที่ไม่มีควำมพร้อม
อำจท ำให้เกิดผลกำรทดลองที่ผิดพลำดหรือเกิดอุบัติเหตุได้ ดังนั้น ควรตรวจสอบเครื่องมือทุกครั้งก่อนเริ่ม
ปฏิบัติงำน โดยกำรตรวจสอบจะแตกต่ำงกันตำมชนิดของอุปกรณ์ ดังนี้ 

1.เครื่องมือวัด (ตลับเมตร เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ ไฮเกจ ฉำกเหล็ก) 
กำรตรวจสอบควำมแม่นย ำ 

ตรวจสอบกำรตั้งศูนย์ก่อนใช้งำน ดูว่ำเครื่องมืออยู่ในสถำนะที่พร้อมใช้งำนหรือไม่ โดยกำรตรวจสอบค่ำมำตรฐำน
หรือกำรสอบเทียบ (Calibration) หำกค่ำที่แสดงไม่ตรงกับค่ำจริง ควรสอบเทียบใหม่หรือส่งซ่อม 

ควำมสะอำดและสภำพของอุปกรณ์ 
ตรวจดูว่ำเครื่องมือสะอำด ไม่มีครำบหรือสิ่งสกปรกที่จะส่งผลต่อควำมแม่นย ำ 

กำรท ำงำนของกลไก  
ตรวจสอบว่ำส่วนประกอบ เช่น ตัวล็อค หรือปุ่มกำรท ำงำน อยู่ในสภำพสมบูรณ์และท ำงำนได้อย่ำงถูกต้อง 
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2.เครื่องมือตัด (เครื่องเลื่อยสำยพำน เลื่อย) 
ตรวจสอบควำมคมของใบมีดหรือคมตัด  

ใบมีดที่ทื่อจะท ำให้กำรตัดไม่ได้คุณภำพและอำจท ำให้เครื่องมือตัดติดขัดหรือเกิดควำมเสียหำยได้ ตรวจสอบว่ำ
ใบมีดยังคงคมพอที่จะตัดชิ้นงำนได้อย่ำงรำบรื่น หำกพบว่ำคมทื่อ ควรลับหรือเปลี่ยนใบมีด 

ตรวจสอบควำมมั่นคงของใบมีดหรือส่วนตัด 
ตรวจสอบว่ำใบมีดหรือตัวตัดยึดติดกับที่จับหรือโครงสร้ำงอย่ำงมั่นคง ไม่มีกำรหลวมหลุด ซึ่งอำจท ำให้เกิดอันตรำย
ระหว่ำงใช้งำนได้ 

ตรวจสอบสภำพของมือจับและส่วนที่เคลื่อนไหว 
มือจับและส่วนที่เกี่ยวข้องกับกำรใช้งำน เช่น ด้ำมจับ สกรู่ล็อค หรือเครื่องมือแบบที่ต้องจับมือ ต้องอยู่ในสภำพดี 
ไม่แตกหักหรือช ำรุด หำกมีกำรช ำรุด ควรซ่อมแซมหรือเปลี่ยนก่อนใช้งำนตรวจสอบว่ำกลไกกำรเคลื่อนไหว เช่น 
ส่วนเปิด-ปิด หรือกลไกตัดท ำงำนได้อย่ำงลื่นไหล ไม่มีติดขัด 
 ตรวจสอบสำยไฟหรือกำรเชื่อมต่อไฟฟ้ำ (ส ำหรับเครื่องเลื่อยสำยพำน) 
ตรวจสอบว่ำสำยไฟไม่มีรอยขำดหรือรั่วซึม รวมถึงกำรเชื่อมต่อกับแหล่งจ่ำยไฟอยู่ในสภำพดี เพ่ือป้องกันกำรเกิด
ไฟฟ้ำลัดวงจรหรืออุบัติเหตุไฟฟ้ำตรวจสอบว่ำสวิตช์เปิด-ปิดท ำงำนปกติ และสำยไฟไม่พันกันหรือช ำรุด 
 3.เครื่องมือเจำะ (สว่ำนแท่น) 

  ตรวจสอบดอกสว่ำนหรือหัวเจำะ 
ตรวจสอบดอกสว่ำนว่ำมีควำมคมอยู่หรือไม่ หำกดอกสว่ำนทื่อหรือมีรอยแตก ควรเปลี่ยนใหม่ทันที กำรใช้ดอก
สว่ำนที่ทื่อจะท ำให้กำรเจำะไม่เรียบ ท ำให้ชิ้นงำนเสียหำย และเพ่ิมควำมเสี่ยงในกำรเกิดอุบัติเหตุตรวจสอบว่ำดอก
สว่ำนไม่มีสนิมหรือครำบสกปรกที่จะส่งผลต่อควำมแม่นย ำในกำรเจำะ 
 ตรวจสอบกำรยึดดอกสว่ำน 
ตรวจสอบว่ำดอกสว่ำนยึดติดแน่นกับตัวเครื่องสว่ำนหรือหัวจับดอกสว่ำน (Chuck) ไม่มีกำรหลวมคลอน กำรที่ดอก
สว่ำนไม่ยึดแน่นอำจท ำให้หลุดออกในขณะใช้งำนและท ำให้ เกิดอันตรำยได้หำกใช้สว่ำนแบบมีหัวจับที่ใช้กุญแจ 
(Keyed Chuck) ให้ตรวจสอบว่ำกุญแจอยู่ในสภำพดี และหัวจับสำมำรถล็อกดอกสว่ำนได้แน่น 

ตรวจสอบควำมเรียบร้อยของสำยไฟ  
ตรวจสอบสำยไฟว่ำมีรอยฉีกขำดหรือเปลือกฉนวนลอกหรือไม่ สำยไฟที่ช ำรุดอำจท ำให้เกิดไฟฟ้ำลัดวงจรหรือ
ไฟช็อตได้ ควรเปลี่ยนสำยไฟที่เสียหำยก่อนใช้งำนตรวจสอบปลั๊กไฟและกำรเชื่อมต่อว่ำมั่นคงดีหรือไม่ ไม่มีรอย
ช ำรุดหรือหักงอ 
 4.เครื่องมือลบคม (ตะไบ) 
 ตรวจสอบสภำพของฟันตะไบ 
ฟันตะไบต้องคมและสะอำด ฟันของตะไบควรมีควำมคม ไม่มีรอยสึกกร่อนหรือสึกหรอมำกเกินไป หำกฟันตะไบทื่อ
หรือมีเศษวัสดุติดอยู่ที่ฟัน จะท ำให้กำรตะไบไม่ได้ผลเท่ำที่ควร และเพ่ิมควำมเสี่ยงในกำรเกิดอุบัติเหตุ ไม่มีกำรสึก
หรออย่ำงรุนแรง ตรวจสอบว่ำฟันตะไบไม่สึกหรอจนเกินไป หำกพบว่ำมีฟันหำยไปหรือถูกสึกมำก ควรเปลี่ยนตะไบ
ใหม ่
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ตรวจสอบสภำพของด้ำมจับ 
ด้ำมจับต้องแน่นและไม่หลวม: ตรวจสอบว่ำด้ำมจับของตะไบยึดติดกับตัวตะไบอย่ำงแน่นหนำ ไม่มีกำรหลวมคลอน
หรือโยก ซึ่งจะช่วยให้กำรตะไบมีควำมปลอดภัยมำกขึ้นด้ำมจับไม่ช ำรุดหรือแตกร้ำว: ตรวจสอบว่ำด้ำมจับไม่มีรอย
แตกหรือช ำรุด หำกพบว่ำเสียหำย ควรเปลี่ยนด้ำมจับใหม่ เพ่ือป้องกันอุบัติเหตุที่อำจเกิดข้ึนระหว่ำงกำรใช้งำน 
 5.เครื่องจักรกล (เครื่องกล เครื่องมิลลิ่ง) 

ตรวจสอบระบบยึดจับชิ้นงำนปละเครื่องมือตัด 
ตรวจสอบว่ำหัวจับ (Chuck) ของเครื่องกลึงสำมำรถยึดจับชิ้นงำนได้อย่ำงมั่นคง ไม่หลวมและไม่มีกำรสึกหรอของ
ฟันจับ ตรวจสอบสภำพของเครื่องมือตัด เช่น ดอกมิลล์ (Milling Cutter) ว่ำยังคมและไม่มีรอยแตกหรือสึกหรอ 
หำกพบว่ำเครื่องมือทื่อ ควรท ำกำรลับหรือเปลี่ยนใหม่ตรวจสอบกำรยึดจับดอกมิลล์ให้มั่นคงและไม่มีกำรคลอน 
 ตรวจสอบระบบหล่อลื่น 
ตรวจสอบระดับน้ ำมันหล่อลื่นในถังน้ ำมันว่ำมีเพียงพอหรือไม่ตรวจสอบระบบปั๊มน้ ำมันและสำยหล่อลื่นว่ำยัง
ท ำงำนได้ปกติ และไม่มีรอยรั่ว 
 ทดสอบกำรเคลื่อนที่ของแท่นเครื่อง (Carriage Movement) 
ตรวจสอบกำรเคลื่อนที่ของแท่นเครื่องไปตำมแกน X และ Z ว่ำเป็นไปอย่ำงรำบรื่น ไม่มีกำรติดขัดหรือเบียดเสียด 
ตรวจสอบว่ำกำรปรับระยะตัดแม่นย ำและสอดคล้องกับกำรตั้งค่ำท่ีก ำหนด 
 ตรวจสอบระบบไฟฟ้ำและปุ่มควบคุม 
ตรวจสอบระบบไฟฟ้ำว่ำท ำงำนได้ปกติ โดยเฉพำะปุ่มเปิด-ปิด และปุ่มหยุดฉุกเฉิน (Emergency Stop)ตรวจสอบ
หน้ำจอแสดงผลหรือตัวควบคุมต่ำง ๆ ว่ำท ำงำนได้ถูกต้องและไม่มีปัญหำ 
 6.เครื่องมือเชื่อม (เครื่องเชื่อม MMA) 

ตรวจสอบอุปกรณ์จับยึดธูปเชื่อม (Electrode Holder) 
ตรวจสอบกำรยึดธูปเชื่อมว่ำมั่นคง และไม่มีกำรหลวม หำกตัวจับยึดช ำรุดหรือจับธูปเชื่อมไม่แน่น ควรเปลี่ยนใหม่
ทันทีตรวจสอบสำยเชื่อมที่ต่อกับตัวหนีบธูปเชื่อมว่ำมีควำมมั่นคง ไม่มีรอยแตกหรือกำรสึกกร่อนของสำยไฟ 
 ตรวจสอบสำยไฟและข้ัวต่อไฟฟ้ำ 
ตรวจสอบสำยไฟหลักว่ำไม่มีรอยฉีกขำด หรือสึกหรอ สำยไฟที่ช ำรุดอำจท ำให้เกิดไฟฟ้ำรั่วหรือไฟฟ้ำลัดวงจรได้
ตรวจสอบว่ำปลั๊กไฟอยู่ในสภำพดี ไม่มีรอยไหม้หรือหัก และกำรเชื่อมต่อกับแหล่งจ่ำยไฟแน่นหนำตรวจสอบขั้วต่อ
สำยไฟที่ใช้ต่อกับตัวหนีบธูปเชื่อม (Electrode Holder) และสำยดิน (Earth Clamp) ว่ำแน่นหนำ ไม่มีกำรหลวม
คลอนหรือกำรสึกกร่อน 
 ตรวจสอบกระแสไฟฟ้ำ (Ampere) กำรปรับกระแสไฟและกำรท ำงำนของพัดลม 
ตรวจสอบระบบกำรปรับกระแสไฟของเครื่องเชื่อมว่ำสำมำรถปรับได้ตำมค่ำที่ก ำหนด และแสดงผลได้ถูกต้อง กำร
ปรับกระแสไฟที่ไม่แม่นย ำอำจท ำให้เกิดปัญหำในกำรเชื่อมได้ ตรวจสอบกำรท ำงำนของมิเตอร์วัดกระแสไฟว่ำ
แสดงผลถูกต้องตำมค่ำที่ตั้งไว้ ตรวจสอบพัดลมระบำยควำมร้อนที่ติดตั้งในเครื่องเชื่อมว่ำเปิดท ำงำนได้ปกติ ไม่มี
เสียงดังผิดปกติ หรือกำรติดขัด 
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6.3 กำรปฏิบัติงำนตำมหน่วยกำรเรียนรู้ต่ำง ๆ 
กำรจัดกำรเรียนกำรสอนรำยวิชำปฏิบัติกำรเป็นกระบวนกำรส ำคัญที่ช่วยให้นิสิตได้เรียนรู้ผ่ำนกำรลงมือ

ปฏิบัติจริง นอกจำกนี้ยังช่วยเสริมควำมเข้ำใจในเนื้อหำทำงทฤษฎีให้มีควำมชัดเจนมำกขึ้น กำรด ำเนินกำรใน
ห้องปฏิบัติกำรต้องปฏิบัติตำมค ำสั่งและขั้นตอนอย่ำงเคร่งครัดเพ่ือให้ได้ผลลัพธ์ที่แม่นย ำ และมีควำมปลอดภัย
สูงสุด ดังนั้นก่อนกำรจัดกำรเรียนกำรสอน นักวิทยำศำสตร์ต้องทดลองปฏิบัติตำม Direction Lab เพ่ือให้เข้ำใจ
วิธีกำรปฏิบัติกำรและให้ได้ผลปฏิบัติกำรตำม Direction Lab ในบทต่ำง ๆ ซึ่งในรำยวิชำกระบวนกำรผลิตขั้น
พ้ืนฐำนจะมีหน่วยปฏิบัติกำรดังต่อไปนี้  

 

ล ำดับ ช่ือปฏิบัติกำร 

ปฏิบัติกำรที่ 1 เครื่องมือวัดและตรวจสอบ 

ปฏิบัติกำรที่ 2 งำนเลื่อย 

ปฏิบัติกำรที่ 3 งำนตะไบ 

ปฏิบัติกำรที่ 4 งำนเครื่องมือกลเบื้องต้น 
ปฏิบัติกำรที่ 5 งำนเจำะ 
ปฏิบัติกำรที่ 6 งำนประกอบช้ินงำน 

ปฏิบัติกำรที่ 7 งำนเชื่อม  
 

 หลังจำกทดลองปฏิบัติตำม Direction Lab ของแต่ละหน่วยปฏิบัติกำรแล้วจะทรำบถึงเทคนิคกำรทดลอง
และข้อควรระวังในแต่ละหน่วยปฏิบัติกำร โดยนักวิทยำศำสตร์จะสรุปข้อมูลที่ได้ เพื่อสนับสนุนกำรจัดกำรเรียนกำร
สอนให้เป็นไปด้วย ควำมเรียบร้อย ควำมปลอดภัยและนิสิตได้รับควำมรู้จำกกำรเรียนกำรสอนอย่ำงถูกต้อง 
  
6.4 กำรบ ำรุงรักษำเครื่องมือแต่ละชนิดหลังกำรใช้งำน 

กำรบ ำรุงรักษำเครื่องมือเป็นกระบวนกำรส ำคัญเพ่ือให้เครื่องมือท ำงำนได้อย่ำงแม่นย ำและมีประสิทธิภำพ
ในระยะยำว ซึ่งกำรบ ำรุงรักษำเครื่องมือแต่ละชนิดมีขั้นตอนปฏิบัติที่แตกต่ำงกัน ดังต่อไปนี้ 

1.เครื่องมือวัด (ตลับเมตร เวอร์เนียร์คำลิปเปอร์ ไฮเกจ ฉำกเหล็ก) 
กำรท ำควำมสะอำด  

ควรท ำควำมสะอำดเครื่องมือวัดหลังกำรใช้งำนทุกครั้ง เพื่อป้องกันสิ่งสกปรกและสำรเคมีที่อำจท ำให้เครื่องเสียหำย
ได้ ใช้ผ้ำแห้งหรือน้ ำยำท ำควำมสะอำดที่เหมำะสมกับประเภทของเครื่องมือ 

กำรเก็บรักษำ 
เก็บเครื่องมือวัดในสภำพแวดล้อมที่เหมำะสม หลีกเลี่ยงกำรเก็บในที่ร้อนหรือชื้นเกินไป เนื่องจำกอำจท ำให้วัสดุ
เสื่อมสภำพหรือควำมแม่นย ำลดลง 

กำรตรวจสอบสภำพ 
ควรตรวจสอบสภำพของเครื่องมือวัดก่อนใช้งำนทุกครั้ง หำกพบว่ำมีส่วนที่เสียหำย เช่น รอยร้ำว หรือกำร
เสื่อมสภำพ ควรน ำไปซ่อมแซมหรือเปลี่ยนใหม ่
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2.เครื่องมือตัด (เครื่องเลื่อยสำยพำน เลื่อย) 
ท ำควำมสะอำดหลังกำรใช้งำน 

หลังกำรใช้งำนควรท ำควำมสะอำดเศษวัสดุที่ติดอยู่บนใบมีดหรือคมตัด เช่น เศษโลหะหรือเศษไม้ เพ่ือป้องกันกำร
กัดกร่อนและกำรสะสมของครำบสกปรก ซึ่งอำจท ำให้กำรตัดไม่รำบรื่น 

กำรลับคม 
เครื่องมือตัดจะสูญเสียควำมคมไปเมื่อใช้งำนไปนำน ๆ ดังนั้นกำรลับคมเป็นประจ ำจะช่วยให้เครื่องมือยังคง
ประสิทธิภำพในกำรตัดที่ดี ควรใช้เครื่องมือหรือหินลับที่เหมำะสมกับชนิดของใบมีด 

กำรหล่อลื่น 
ส ำหรับเครื่องมือตัดที่มีชิ้นส่วนเคลื่อนที่หรือใบมีดหมุน ควรหล่อลื่นจุดหมุนเพ่ือให้เครื่องท ำงำนได้อย่ำงรำบรื่น 
และป้องกันกำรสึกหรอของชิ้นส่วน 

กำรเก็บรักษำ 
เก็บเครื่องมือตัดในที่แห้งและปรำศจำกควำมชื้น เพ่ือป้องกันกำรเกิดสนิม ควรจัดเก็บในที่ที่เหมำะสมและป้องกัน
ใบมีดหรือคมตัดจำกกำรสัมผัสสิ่งอื่น ๆ ที่อำจท ำให้เกิดควำมเสียหำย 

3.เครื่องมือเจำะ (สว่ำนแท่น) 
กำรท ำควำมสะอำดเครื่องมือเจำะ 

หลังกำรใช้งำน ควรท ำควำมสะอำดเศษวัสดุที่ติดอยู่กับดอกสว่ำนและบริเวณรอบ ๆ เครื่องมือเจำะ เช่น เศษโลหะ
หรือเศษไม้ เพื่อป้องกันกำรสะสมของครำบสกปรกที่อำจส่งผลต่อประสิทธิภำพกำรท ำงำนในครั้งถัดไปใช้แปรงหรือ
ผ้ำนุ่มเช็ดท ำควำมสะอำดชิ้นส่วนต่ำง ๆ ของเครื่องมือเจำะ  

กำรตรวจสอบดอกสว่ำน 
ควรตรวจสอบดอกสว่ำนหลังกำรใช้งำนทุกครั้งเพ่ือดูว่ำมีควำมคมหรือไม่ หำกดอกสว่ำนทื่อหรือมีรอยแตกควรลับ
คมหรือเปลี่ยนดอกสว่ำนใหม่ เพ่ือให้กำรเจำะมีประสิทธิภำพสูงสุดหำกดอกสว่ำนเริ่มสึกหรอหรือ เสียรูป ควร
เปลี่ยนดอกสว่ำนใหม่ทันทีเพ่ือป้องกันกำรเสียหำยต่อชิ้นงำนและเพ่ิมควำมแม่นย ำในกำรเจำะ 

กำรหล่อลื่น 
ตรวจสอบจุดหมุนต่ำง ๆ ของเครื่องเจำะ เช่น แกนหมุน หรือจุดที่มีกำรเคลื่อนไหว หำกพบว่ำมีกำรฝืดหรือติดขัด 
ควรท ำกำรหล่อลื่นเพ่ือให้เครื่องท ำงำนได้อย่ำงรำบรื่น หลีกเลี่ยงกำรสึกหรอของชิ้นส่วนกำรใช้สำรหล่อลื่นที่
เหมำะสมช่วยลดกำรเสียดสีและช่วยป้องกันควำมร้อนสะสมในระหว่ำงกำรใช้งำน 

กำรตรวจสอบระบบไฟฟ้ำ (ส ำหรับสว่ำนแท่น) 
ตรวจสอบสำยไฟและปลั๊กไฟว่ำมีรอยแตกหรือสำยขำดหรือไม่ หำกพบควำมเสียหำยควรซ่อมแซมหรือเปลี่ยน
สำยไฟทันที เพ่ือป้องกันกำรเกิดไฟฟ้ำลัดวงจรตรวจสอบสวิตช์ควบคุมว่ำอยู่ในสภำพดีหรือไม่ หำกพบว่ำสวิตช์ใช้
งำนไม่ได้ ควรเปลี่ยนใหม่เพ่ือควำมปลอดภัย 

4.เครื่องมือลบคม (ตะไบ) 
ท ำควำมสะอำดหลังกำรใช้งำน 

หลังใช้งำนควรท ำควำมสะอำดเศษวัสดุที่ติดอยู่บนเครื่องมือลบคม เช่น เศษโลหะ เศษพลำสติก หรือเศษ 
วัสดุอื่นๆ โดยใช้แปรงหรือผ้ำเช็ดเครื่องมือให้สะอำด เพ่ือป้องกันกำรสะสมของครำบสกปรกและกำรกัดกร่อน 
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กำรตรวจสอบคมลบ 
ควรตรวจสอบคมลบของเครื่องมือทุกครั้งหลังใช้งำน หำกพบว่ำคมเริ่มทื่อหรือมีรอยแตก ควรลับคมหรือเปลี่ยน
ใบมีดใหม่ เพ่ือให้กำรลบคมมีประสิทธิภำพ 

กำรจัดเก็บ 
เก็บเครื่องมือลบคมในที่แห้งและปรำศจำกควำมชื้น เพ่ือป้องกันกำรเกิดสนิม และจัดเก็บในที่ที่ปลอดภัย โดยแยก
เครื่องมือออกจำกวัตถุอ่ืน ๆ ที่อำจกระทบกับคมหรือท ำให้เครื่องมือเสียหำย 

5.เครื่องจักรกล (เครื่องกล เครื่องมิลลิ่ง) 
กำรท ำควำมสะอำดเครื่องจักร 

เครื่องกลึง หลังกำรใช้งำนควรท ำควำมสะอำดเครื่องจักรโดยเฉพำะกำรก ำจัดเศษโลหะและฝุ่นที่ติดอยู่บริเวณแท่น-
เครื่อง หัวจับ และแกนหมุน ใช้แปรงหรือเครื่องดูดฝุ่นในกำรก ำจัดเศษเหล่ำนี้ 
เครื่องมิลลิ่ง ควรท ำควำมสะอำดเศษโลหะท่ีเกิดจำกกำรกัดชิ้นงำน โดยเฉพำะรอบๆ โต๊ะจับชิ้นงำนและเครื่องมือ
กัด กำรใช้ลมเป่ำหรือแปรงช่วยท ำควำมสะอำดเศษวัสดุเป็นวิธีที่ดี แต่ควรระวังไม่ให้เศษโลหะไปติดในชิ้นส่วน
เคลื่อนที่ 

กำรหล่อลื่น 
เครื่องกลึง หมั่นตรวจสอบและเติมน้ ำมันหล่อลื่นที่แกนหมุน เกลียวน ำ และรำงเลื่อน เพ่ือให้กำรเคลื่อนที่ของ
ชิ้นส่วนเหล่ำนี้เป็นไปอย่ำงรำบรื่น หลีกเลี่ยงกำรเกิดกำรเสียดสีหรือสึกหรอ 
เครื่องมิลลิ่ง ควรหล่อลื่นจุดหมุนต่ำง ๆ ของเครื่อง เช่น รำงเลื่อนโต๊ะงำน แกนหมุน รวมถึงหัวจับเครื่องมือ และ
ควรตรวจสอบปั๊มน้ ำมันหล่อลื่นอัตโนมัติว่ำท ำงำนได้อย่ำงปกติ 

กำรตรวจสอบชิ้นส่วนและสภำพเครื่องจักร 
เครื่องกลึง ตรวจสอบชิ้นส่วนที่เคลื่อนที่ได้ เช่น หัวจับ แกนหมุน และรำงเลื่อน ว่ำมีควำมคลอนหรือสึกหรอหรือไม่ 
หำกพบว่ำมีควำมผิดปกติ ควรซ่อมแซมหรือเปลี่ยนชิ้นส่วนทันที 
เครื่องมิลลิ่ง ตรวจสอบหัวกัดและแกนหมุนว่ำมีกำรเสียหำยหรือสึกหรอหรือไม่ เช่น กำรกัดเซำะหรือเสียรูป ซึ่งอำจ
ส่งผลต่อควำมแม่นย ำในกำรท ำงำน 

กำรเก็บรักษำและปิดเครื่องอย่ำงเหมำะสม 
หลังจำกใช้งำนเสร็จ ควรปิดเครื่องจักรอย่ำงถูกวิธี เช่น ปดิระบบไฟและน้ ำมันหล่อลื่น จำกนั้นคลุมเครื่องด้วยผ้ำ
เพ่ือป้องกันฝุ่นและเศษวัสดุไม่ให้ตกลงไปในชิ้นส่วนเครื่องจักร 

6.เครื่องมือเชื่อม (เครื่องเชื่อม MMA) 
กำรท ำควำมสะอำดเครื่องเชื่อม 

หลังใช้งำน ควรท ำควำมสะอำดตัวเครื่องโดยเฉพำะบริเวณหัวเชื่อมและสำยเชื่อม เพ่ือลดกำรสะสมของเศษโลหะ 
ฝุ่น หรือครำบสกปรกที่อำจก่อให้เกิดปัญหำกับกำรท ำงำนในครั้งถัดไปใช้แปรงลวดหรือแปรงที่เหมำะสมส ำหรับท ำ
ควำมสะอำดหัวเชื่อม และหำกมีกำรสะสมของเศษโลหะที่หัวเชื่อมมำก  

กำรตรวจสอบหัวเชื่อมและสำยเชื่อม 
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ตรวจสอบหัวเชื่อมว่ำมีกำรสึกหรอหรือเสียหำยหรือไม่ หำกพบรอยแตกร้ำวหรือกำรช ำรุด ควรเปลี่ยนหัวเชื่อมใหม่
ทันที เพื่อให้กำรเชื่อมมีคุณภำพและป้องกันอันตรำยตรวจสอบสำยเชื่อมว่ำมีรอยขำดหรือฉีกขำดหรือไม่ สำยเชื่อม
ที่มีปัญหำอำจท ำให้เกิดกำรลัดวงจรหรือประสิทธิภำพกำรเชื่อมลดลง ควรเปลี่ยนสำยที่เสียหำยโดยเร็ว 

กำรตรวจสอบระบบไฟฟ้ำและอุปกรณ์ควบคุม 
ตรวจสอบสำยไฟและปลั๊กไฟว่ำมีรอยแตกหรือเสียหำยหรือไม่ รวมถึงตรวจสอบควำมสะอำดของ

หน้ำสัมผัสไฟฟ้ำของตัวเครื่องเพ่ือป้องกันกำรลัดวงจรหรือกำรเชื่อมที่ไม่มีประสิทธิภำพ 
ตรวจสอบอุปกรณ์ควบคุม เช่น ปุ่มปรับกระแสไฟหรือหน้ำจอควบคุม เพ่ือให้มั่นใจว่ำอุปกรณ์เหล่ำนี้

ท ำงำนได้อย่ำงปกติและไม่เสียหำย 
 

6.5 บักทึกสถำนะเครื่องมือในเอกสำรรำยกำรครุภัณฑ์ 
เมื่อท ำกำรตรวจสอบเครื่องมือหลังจำกเสร็จสิ้นกำรจัดกำรเรียนกำรสอนในรำยวิชำกระบวนกำรผลิตขั้น

พ้ืนฐำนแล้ว จ ำเป็นต้องบันทึกสถำนะควำมพร้อมในกำรใช้งำนของเครื่องมือในเอกสำรรำยกำรครุภัณฑ์ทุกครั้ง 
หำกพบว่ำเครื่องมือช ำรุด ควรด ำเนินกำรซ่อมแซมทันที เพ่ือให้มีเครื่องมือพร้อมใช้งำนเ พียงพอส ำหรับกำรเรียน
กำรสอนในครั้งต่อไป 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 

ตัวอย่ำงเอกสำรรำยกำรครุภัณฑ์ 


